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INLEDNING

Hosten 1990 stod det klart att kiselsméltverket och produktionen av
keramer skulle ldggas ner vid Ljungaverksindustrierna. Detta f6ran-
ledde en nédvindig industridokumentation av verksamheten innan
den lades ner. Ett flertal forsok att fa dokumentationskostnaderna
tickta fran ledningen f6r Nobelkoncernen gjordes utan ndgot resultat.
[.ansmuseet, Murberget och Sundsvalls museum stillde medel till f6r-
fogande for att utféra denna dokumentation. Industridokumentationen
utfordes 1 ndra samarbete mellan dessa tva museer. Detta har resulte-
rat 1 ett hundratal fotonegativ som finns registrerade vid Sundsvalls
museum som har ldnsansvar vad giller industridokumentation. Det ir
endast ett mindre urval av dokumentationsmaterialet som finns redo-
visat 1 denna rapport.

Seth Jansson
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Ljungaverksindustrierna har en lang historia vad giller produktion av
kvivegddsel sdsom Ljungasaltpeter, kalkkvave, amoniumnitrat och ki-
selmetaller samt en liten produktion av magnetitkatoder till kloratelek-
trolys.

Ijungaverk med omgivande omriden sisom Oster- och Visterhangsta
har en liang tradition som genuin jordbruksbygd samt de senaste
hundra dren ocksi som industribygd. Fosfatbolagets grundare var
bergsingenjoren och industrimannen Oscar Fredrik Carlsson, 1844-
1916. Han var ocksé initiativtagare till Sveriges kemiska industrikon-
tor.

Bolagets forsta industrier var supertosfatfabriken vid Gaddvik utanfor
Stockholm, anlagd 1871. Sveriges forsta stérre kraftstation anlades 1
Avestaforsen 1893 och en kloratfabrik vid Mansbo samma ar. Varen
1910 paborjades byggnadsarbetet for anlaggandet av en kvaveindustri
vid Ljungaverk. Den 24 september ar 1912 kunde invigningen dga
rum. [jungaverksindustrins grundstenar var vatten, luft och elektrisk
kraft. Detta forklarar ocksa laget vid 1 jungaverksforsarna dir bolaget
uppforde ett kraftverk som invigdes ar 1912.

Titorten dr uppford efter etableringen av Stockholms Fosfatfabriks
Aktiebolag. Byggandet av bostadshus under 1920-50-talet har skett
under Fosfatbolagets insyn, dels som eget byggande, dels med borgen-
skap eller lan till egnahem. Fastigheterna har uteslutande uppforts for
den egna personalen. Skotseln av bolagets bostadsfastigheter har ut-
forts genom egen forvaltning. Fosfatbolagets fastigheter har sedan
1950-talets borjan salts till privatpersoner av vilka de flesta var an-
stillda inom industrin.

Inom industriomradet finns ett flertal vilbevarade industribyggnader
kvar som minner om den tid man anlade industrin. Dessa byggnader
ar uppforda 1 tegel med sparsam tegeldekor.




Byggnadernas fonster ar spréjsade och ar ur kulturhistorisk synpunkt
mycket vardefulla. Vid tiden for industrins anliggande var arkitek-
terna mycket mana om industribyggnaders utseende. Det var dock
medeltidens byggnadsskick som inspirerade senare tiders arkitekter
till denna sk rendssansarkitektur.

Under aren 1910-12 byggde Stockholms Superfosfat Fabriks AB ut
Hangstaforsen. Har anlades en kraftstation med en kapacitet av 14000
kW. Har anlade man ocksd Ljungaverks fabriker. I borjan var till-
verkningen helt inriktad pa kalciumkarbid och kalkkvive. Rdmateria-
let var kalk och kol. Kalksten fick man fran Gotland och Jimtland.
Kalkstenen foradlade man sjilv pa platsen.

Genom brianning av kalksten fick man ren kalk som anvindes till
framstillning av karbid och kalkkvive. Av karbid fick man acetylen,
som anvinds for svetsning. Kalkkvéavet anvindes i jordbruket som
kvivegddning. Sa4 smaningom kom man att tillverka ammoniak som ér
en produkt ur en forening av kvive och viite.

Av ammoniak och svavelsyra fick man ammoniumsulfat. Av enbart
ammoniak fick man ammoniumnitrat som tillsammans med kalk-
stensmjol gav den sk Ljungasaltpetern som anvindes som konstgdd-
ning. Under det senaste virldskriget tillverkade man syntetiskt gummi.

Kiseltillverkningen

Ar 1919 tillverkade man kiselaluminiumjirn. Det inneholl 28% alu-
minium och 50% kisel. Ravaran var slagg frian kalkugnarna samt eld-
fast tegelskrot. Tillverkningen skedde 1 en enfasig ugn pa 500 Kw.
Ugnen var inte speciellt stor, 1,8 m 1 ytterdiameter, 1,64 m 1 innerdia-
meter och 1,8 m hog. Detta ar tillverkades ca 25 ton. Forsok att till-
verka kiselaluminiumjirn gjorde man fram till 1960.

Kisel

Ar 1926 bérjade kiseltillverkning med mer dn 97% kisel. Tillverk-
nmingen utfordes 1 karbidugnarna. Det var 4r 1928 man korde igadng en
kiselugn {or tillverkning av 99% kisel.

Kisel tillverkades de forsta aren i ugnarna 3, 4. S och 6. [ borjan av
30-talet nyttjades endast ugn nr 4 och nr 6. Ugn nr 4 anvindes fram
till r 1963 da den lades ner. Ugn nr 5 anvindes fram till ar 1971.




Ar 1971 uppfordes en ny, stor kiselugn som 6kade produk-
tionskapasiteten med mer dn 100%. Aren 1974-1977 byggde man
stora rokgasreningsanliggningar for kiselugnarna. Dessa byggdes for
att uppfylla miljékraven som kom under 1970-talet.

Det var ar 1980 som beslut togs om att starta forsék inom teknikom-
radet keramer. En forsta mindre produktionsanliaggning f6r kiselnitrid
togs ibruk ar 1983. En manga ganger stérre anliggning for kommer-
siellt bruk stod firdig hésten 1986.

Kiselsmiiltverket

Ravarorna kvarts och kol blandas med flis 1 olika lager. De olika rava-
rorna transporteras pa band till ugnen. Om ravaran ej har lamplig
storlek krossas den innan transporten sker till ugnen. Banden trans-
porterar ravaran till ugnens krén dar matenialet tommes 1 r6r som le-
der ner till plan nr 2 ddr de utmynnar i smaéltan.

Ugnen:

Plan nr 5.

Hir finns évre delarna av de stora elektroderna. Nya elektroder place-
ras efterhand som de utbranda kontinuerligt sjunker nedat 1 ugnen. Pa
detta plan tommes ravarorna ned 1 rér som transporterar dessa till
smaltan.

Plan nr 4.
Hér finns réren som for ravarorna till sméltan och elektroderna som
leder genom flera plan samt mandverenheten till elektroderna.

Plan nr 3.
Elektroderna gir dven genom detta plan. Har finns ocksa manéveren-
heten for kylanliggningen till elektroderna.

Plan nr 2.

Manéverrum for ugnen. Pa detta plan packar man materialet 1 ugnen
med hjilp av en truck med lang packarm. Hela ugnskransen ar vridbar
och mandvreras genom radiosignaler fran trucken. Det ar ocksé hér
som materialet smélts genom den virme som alstras mellan elektro-
derna.




Plan nr 1.

Hér sker urtappningen av fiardigt material (kisel) fran ugnen till vagnar
som drages med truck. I ugnshallen liggs det glédande kiselklumpen
for avsvalning varefter den krossas till lampligt stora delar.

Det krossade kislet transporteras dérefter till en lagerbyggnad dar det
packeteras 1 forpackningar pa 1000 kg.

Frin ugnen leder kraftiga rérledningar till en sarskild byggnad- filter-
anldggningen- ddr rokgaserna renas i olika filter. Restprodukten fran
filteranlidggningen ér 1 form av ett finmalet pulver som saljs till betong-
industrin.

Den firdiga produkten kisel séljes till anviandning 1 bl a aluminium-
verken for tillverkning av olika aluminiumkvaliteter. Det dr ca 90% av
produktionen som gér till detta.

Beskrivningen av kiselsméltverket behandlar ugn nr 11 som installe-
rades ar 1971. Ugn nr 12 4r nedlagd men star kvar pé plats.

Keramer

En mindre del av kislet anvinds till produktion av keramer, vilket ar
ett hdrt och eldfast material. For denna process maste kislet foradlas
ytterligare. Kislet krossas och renas till ett ytterst fint pulver. Reningen
gors 1 ugnar och krossningen sker 1 speciella kvarnar.

Nir kislet kommer frin sméltverket males det 1 en luftstrdlekvarn till
ett fint pulver (sicomill). Kvarnen ér installerad 1 en dldre byggnad nr
471. Pulvret transporteras dérefter till keramhallen dir man fyller ug-
narna "Beata" och "Amanda". Den mindre ugnen "Amanda" rymmer
200 kg pulver och den storre, "Beata", rymmer 500 kg. Bada ugnarna
ar tillverkade 1 tyskland ar 1983 och 1985. I ugnarna tar man bort sy-
ret ur kiselpulvret och tillsatter kvive. Produkten blir kisel-

nitrid (silicon nitride). Néir materialet har firdigbehandlats krossas det
for att sedan malas 1 en kulkvarn till ett mycket fint pulver varefter det
behandlas i en mixer (skruv) for att sedan siktas.

Keramer anviinds bl a till tillverkning av kvarnkulor och téatning 1
pumpar samt kulor i kulventiler. 90% exporteras, framst till Tyskland,

USA och Japan.




De anlaggningar som berdr Kiselproduktionen dr merkerade med
snedstreck. Avritning efter situationsplan. Ljungaverks arkiv.




Ravaruupplag av kvarts och kol som blandas tillsammans med flis.

Révarupplag av tlis. Har syns transportéren som leder till flissilon.




Kvartsupplag. Kvartsen lastas 1 en transportdr for att sedan blandas
med kol och flis. I bakgrunden syns filteranldggningen.
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Lfter att allt material har blandats 11‘ansporlers det uppti“ ugxiens
transportorer. Hér syns ugnsbyggnaden till hoger.




Kntrollrummet for ugn nr 11, plan 2. Nils Erik Vestberg skoter
verksamheten.

Plan 4. Ugnens topp. Hér syns de grova elektroderna.




Plan 4. De kraftiga pafyllningsréren till ugnens smiilta.

Elektroderna kréver stindig kylning. Har syns kranar och rér som
forser elektroderna med kylvatten.




Ugn nr 11, plan 2. Den rorliga ugnskransen skéts genom radiosignaler
fran trucken som packar ravarumaterialet. P4 bilden syns smiéltan och
packarmen frin trucken.

Vid ugnens nedre del, plan 1, tappas smaltan 1 vagnar. varefter
smiltan far ligga att kallna.




Har syns smaéltorna ligga 1 ugnshallen f6r avsvalning. Till héger syns
delar av krossen.

Krossen, plan 1. Smiéltorna krossas till mindre bitar for att sedan

malas.




Efter krossen lagras smiltorna i byggnad nr 322.

Kvarnen dir de krossade smiltorna males till et ulvr. Kvarnen
inrymmes i byggnad nr 326 och 325.




Det kiselpulver som inte skall gé till keramtillverkning gar med
transportor till férpackningsbyggnaden nr 328.

Hir forpackas kiselpulvret 1 forpackningar om 1000 kg.




Forpackningarna fraktas sedan till koparen pa godstég.

Det kiselpulver som skall till keramhallen maste foradlas ytterligare
genom att malas i en luftstralekvarn.




Keramfabriken vid Ljungaverksindustrin. Byggnad nr 362.




Ugnarna "Amanda" och "Beata" som tar bort syret ur kiselpulvret och
ersitter detta med kvave.

Goran Alund informerar om ugnens funktion.




ulkvamen so maler kislet till ett erst fint pulver.

Innan malningen skall kislet krossas. Goran Alund visar krossen.




Det firdiga pulvret siktas och tappas pa tunnor.
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Tunnorna med den fardiga silicon nitriden ar klara f6r export.




